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SPIS ZAWARTOSCI PROJEKTU

1. Opis techniczny kostrukcyjny.
2. Obliczenia statyczne do wgladu u projektanta konstrukcji.

3. Rysunki konstrukcyjne.

rys. nr

- Poz.1. Wiata —przekroj, stupy.
- Poz. 1. Wiata — fundamenty, rzut dachu, rygiel, platew. 2.
- Poz. 2. Podpora pod mieszadto. 3.

- Plyta pod stacje FEKO. 4.



OPIS TECHNICZNY

do projektu wykonawczego remontu oczyszczalni $ciekdw
w miejscowosci Narew.

1. Dane ogdlne.

1.1. Podstawa opracowania: umowa zawarta z PROEKO
w Biatymstoku.

1.2. Materiaty wykorzystane przy opracowywaniu projektu.

- Projekt techniczny konstrukcyjny oczyszczalni $ciekow
w Narwii opracowany przez Proeko w Biatymstoku w 2000 r.

- Projekty branzowe w stadium opracowywania..

- ,,Opinia geotechniczna o warunkach gruntowo — wodnych”
opracowana przez ROSPOL mgr. Z. Rostowski w Bialymstoku,
lipiec 2000 r.

- Polski normy.

2. Warunki lokalizacji.

Projektowane obiekty znajduja sie w Narwi woj. podlaskie. Na
terenie tym obowigzuje obcigzenie $niegiem jak dla IV strefy,
obcigzenie wiatrem jak dla I strefy .

Warunki gruntowo — wodne. W miejscach posadowienia nowych
obiektow znajdujg si¢ nasypy zaprojektowane i wykonane
w czasie budowy zbiornika. Woda gruntowa znajduje si¢ ponizej
poziomu posadowienia.



3. Opis ogdlny projektowanych obiektow.

3. 1.

Wiata stalowa — konstrukcja z profili stalowych. Stupy opieraja
sic na stopach zelbetowych. Pokrycie blachg trapezowa.
Usztywnienie stanowi pokrycie z blachy. Szczytem wiata
przylega do $ciany budynku technologicznego, jest kotwiona do
jego Sciany.

Podpora pod projektowane mieszadto z profili stalowych, oparta
na plycie i zebrach zelbetowych stropu nad zbiornikiem.

Ptyta pod stacje FEKO zelbetowa, monolityczna, wykonana na
gruncie.

4. Opis elementéw konstrukcii.

4.1.

4.1.1.

4.1.2.

4.1.3.

4.1.4.

Wiata.

Stopy zelbetowe, monolityczne, beton B15, stal A-0, A-III. Po
rozebraniu urzadzen terenowych i ewentualnym usunieciu ziemi
roslinnej wykona¢ wykopy pod stopy. Przed wykonaniem stop
nalezy sprawdzi¢ czy istniejacy nasyp jest zageszczony do
Ip = 0,40. Czynnos¢ t¢ powinien wykonaé uprawniony geolog.
W razie koniecznos$ci nasyp pod stopami zagescic.

Konstrukcja wiaty, stupy, rygle i platwie stalowe, stal St3SX.
Wysokos$¢ stupdw 1 pochylenie dachu zweryfikowaé na
budowie, tak aby dach wiaty byt ponizej okapu budynku
technologicznego.

Pokrycie z blachy trapezowej T-40 x 190 S o grubosci 0,88 mm.
Arkusze blachy mocowacd do  ptatwi wkretami
samogwintujacymi M6 x 25 w co drugg fatde. Arkusze taczy¢ ze
sobg na dtugosci nitami Al Fe @ 5 co 0,40 m w celu uzyskania
sztywnosci poKrycia.

Podloge wiaty wykona¢ z polbruku wstawiajac w nig krawezniki
ograniczajgce toczenie sie przyczepy.



4.1.5. Otwory do przeprowadzenia podajnika wykonaé¢ zamurowujac
otwor drzwiowy, cegly silikatowa 10 MPa na zaprawie cem.
3,0 MPa.

4.2. Podpora pod mieszadto.
4.2.1. Roboty wyburzeniowe.

Usungé obrzeze zelbetowe otworu srodkowego do wierzchu
podtogi na zbiorniku. W przypadku mocowania obrzeza do
istniejacego zbrojenia pozostawi¢ krétkie odcinki zbrojenia do
przyspawania i zamocowania katownika.

Usung¢ pokrycie i1 beton spadkowy w miejscach podpdr
odstaniajac gére plyty stropowe;.

4.2.2. Konstrukcja ze stali St3SX.

4.2.3. Przekrycie  otworu  kratami  pomostowymi  Mostostal,
ocynkowanymi.

4.2.4. Wykonane otwory uzupetnié betonem i po jego stwardnieniu
wykona¢ warstwe pokrycia z AQUAFIN 2K wyprowadzajac go
na podpory konstrukcji i obrzeze przekrycia otworu.

S. Zabezpiecznie elementow stalowych przed korozja.

5.1. Powierzchni¢ oczysci¢ szczotkami mechanicznie z rdzy, lub
piaskowac.

5.2. Odttusci¢ powierzchnie zmywajac ja benzyna, tréjchloroetylenem
lub innymi rozpuszczalnikami organicznymi.

5.3. Pomalowa¢ dwukrotnie farbg miniowa.



5.4. Elementy stalowe po miniowaniu pomalowaé dwukrotnie farbg
chlorokauczukowa.

6. Uwagi.
6.1. Wymiary zweryfikowac na budowie.

6.2. Wszystkie roboty nalezy wykonal zgodnie z ,,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
obowiazujgcymi przepisami.

6.3. W przypadku powstalych w czasie realizacji watpliwosci
zasiggnad opinii autorow projektow.

Biatystok, wrzesien 2013 r.
ORACOWAL.:
mgr inz. Jerzy Firanczyk
upr.bud. B1./94/86



